
INSTRUKCJA HARTOWANIA stali BECUT: 

 

Temperatura austenityzacji: 1050-1090 stopni Celsjusza. 

Czas austenityzacji: 9-10 min. od momentu wyrównania temperatury całego 

elementu. Ważne, żeby rozpuścić wszystkie węgliki.  

Hartowanie w oleju (hartowanie w powietrzu jest zbyt wolne, aby uzyskać dobrą 

odporność na korozję).  

 

Odpuszczanie bezpośrednio po hartowaniu.  

Temperatura odpuszczania maks. 200 stopni Celsjusza, w zależności od wymaganej 

twardości (wyższa temperatura nie jest zalecana, ze względu na obniżenie odporności 

na korozję).  

Czas odpuszczania: minimum 2 godziny, 1 cykl odpuszczania. 
 


